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此处加GEE99F-A-C环边护带
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R12.5

；
3、材质及处理符合2002/95/EC RoHS；
4、

Part 1

提供合适的包装以保护产品避免运输过程的损坏

1、每套包括件1和件2各一件；
2、附件M6平垫片和M6防松螺母各2套单独包装

技术要求：

A RELEASED

B E4 螺丝长度原12改为10，圆孔直径原11改
为12 ECN9003918

冲孔直径 ±0.10

冲切到冲切 ±0.15

冲切边到折弯 ±0.25

冲切特征到折弯 ±0.25

冲切特征到压平折弯 ±0.40

压平折弯 ±0.50

孔到折弯 ±0.25

折弯到折弯 ±0.40

2X 折弯到折弯 ±0.50

3X 折弯到折弯 ±0.80

4X 折弯到折弯 ±1.0

每增加一个折弯 增加0.25

折弯角度 ±2°每个

平面度 0.15每25.4x25.4

默认公差表
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